HT Recycling Oy
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1. Kasiteltaviksi hyvaksytyt jatteet

Stena Recycling Oy toimii graafisten papereiden tuottajavastuuorganisaationa. HT Recycling
Oy vastaanottaa ja kasittelee kerdyspaperia ja —kartonkia, teollisuudessa ja yhdyskunnissa
syntyvaa paperi-, kartonki-, puu-, muovi-, lasi-, metalli-, SER-, raksa-, ja energiajatetta.

Kierratysmateriaalit toimitetaan teollisuuden raaka-aineiksi tai
kierratyspolttoaineeksi, jatkokasittelyyn muille laitoksille tai muuhun
hydtykayttoon. Hyotykayttodn kelpaamattomat materiaalit toimitetaan
loppusijoitukseen. HT Recycling Oy toimii myos jatteiden pienerien vastaanotto-
pisteena. Materiaalien lajittelutoiminnoissa muodostuu hylkyjatetta, polya seka
oman toiminnan yhdyskuntajatetta.

Sekametallit vastaanotetaan metalleille tarkoitetulle alueelle jossa nama
lajitellaan, leikataan ja toimitetaan jatkojalostukseen. Autot kuivataan ja puretaan
hallin sisalla ja sen jalkeen siirretaan pihalle odottamaan kuljetusta
murskaamoon. Sahkdkaapelit kuoritaan sisatiloissa koneellisesti. Varimetallit
lajitellaan ja puhdistetaan lajitteluhallissa.

Tuotantoyksikdn kasiteltaviksi hyvaksytdan ymparistéluvassa maaritetyt
jatejakeet.

2. Vastaanotto- ja kasittelyprosessin kuvaus

Yksikdn paatuotantoprosessi voidaan jakaa seitsemaan eri prosessivaiheeseen,
jotka ovat: vaakaus, tulotarkastus, lajittelu, syotto paalaukseen, paalaus,
varastointi ja toimitus.
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Tiettyjen jatejakeiden siirtokuormaustoiminnoissa syottd paalaukseen ja paalaus
jaavat pois.



2.1 Vaakaus

Vaakaus suoritetaan joko autovaa’alla tai astiavaa’alla. Vaa’alla rekisteroidaan
auton rekisterinumero, toimittaja ja laji. Punnitus rekisterdidaan tietokoneelle
vahintaan +/- 20 kg:n tarkkuudella. Vaakaus suoritetaan kaikista tulevista ja
lahtevista kuormista. Tiedostoista voidaan tehda erilaisia tuote-, asiakas- ja
autokohtaisia raportteja.

2.2 Tulotarkastus

Materiaalit vastaanotetaan pihalle tai tuotantohalliin omille vastaanottoalueille.
Tulotarkastus suoritetaan kaikista tulevista kuormista. Tarkastuksella pyritaan
maarittamaan tulleen materiaalin laatu ja kontrolloimaan toimittajien ilmoittamaa
tavaraa. Jos tavara ei vastaa ilmoitettua laatua, reklamoidaan siita toimittajaa
suullisesti tai kirjallisesti. Reklamointi aiheuttaa tavaraeran hylkaamisen, painon
vahennyksen tai lajimuutoksen. Alueella on tallentava kameravalvonta, jonka
avulla mahdolliset virhetoiminnot voidaan selvittaa.

2.3 Lajittelu

Materiaalit ostetaan syntypaikkalajiteltuna. Lajittelua suoritetaan, jos
materiaalissa huomataan epapuhtauksia. Materiaalista poistetaan vieraat jakeet,
esim. ruskea pahvi ja kartonki seka konttoripaperi ja kotitalousjate. Lajittelu
tapahtuu kasin tai pydrakuormaajalla Lajitteluhylky toimitetaan jatkokasittelyyn.

Tuotteina syntyy lajiteltuja paperi- ja pahvijakeita, jotka toimitetaan hyotykayttéon.
Puhdas paperi ja pahvi toimitetaan hyddynnettavaksi materiaalina ja likainen
paperija pahvi toimitetaan energiahydtykayttoon.

2.4 Syo6tto paalaukseen

Syotto paalauksen tehdaan pyorakuormaaijilla tai trukeilla. Tavara tydnnetaan
kuljettimelle, josta se ohjautuu paalauskoneelle.

2.5 Paalaus

Paalausta suoritetaan yksikosta riippuen joko kahdella tai yhdella
paalauskoneella. Osa materiaaleista toimitetaan paalaamatta irtotavarana tai
kuljetusastioissa. Samoin vastaanotetaan rullia, jotka toimitetaan jatkokasittelyyn
tai kasitellaan yksikossa leikkaamalla tai murskaamalla ja erottamalla hylsyt
erilleen paperista.



Paalauskoneiden kapasiteetti on n. 20-50 tonnia / tunnissa / kone.

Tyontdvoima koneessa on n. 80- 200 tonnia, jolla saavutetaan noin 500 - 1200 kg:n
keskipaino paalille. Valmiin paalin mitat vaihtelevat riippuen
paalauskoneesta valillda 75-110x70-110x 150 cm -200 cm (k x Lx p).

2.6 Varastointi

Laadusta riippuen materiaali varastoidaan joko irtonaisena, astioissa tai
paalattuna niille osoitettujen varastopaikkojen mukaisesti sisalla tuotantohallissa
tai katoksessa. Osa materiaaleista varastoidaan kuljetusastioissa yksikon pihalla.

Valmiit paalit tai lajiteltu irtonainen tavara varastoidaan tiiviissa pinoissa ennen
toimittamista asiakkaalle tai jatkokasittelyyn.

2.7 Toimitus asiakkaalle tai jatkokasittelyyn

Valmis tavara toimitetaan asiakkaille padasiassa rekoilla. Tavara lastataan
pyorakuormaajilla tai trukeilla, joissa on paalien kasittelyyn hankitut paalipihdit.
Materiaalia toimitetaan my0s irtonaisena, jolloin lastaus suoritetaan
pyorakuormaajalla, joka on varustettu irtomateriaalin lastaukseen soveltuvalla
kauhalla.

2.8 Rengaskasittely

Tyontekijan on vastaanotettava jokainen kuorma ja silmamaaraisesti tarkistettava
materiaalin laatu. Terminaaliin vastaanotetaan lahtdkohtaisesti vastaan vain
kaytdsta poistettuja vanteita ja renkaita. Mikali kuormassa on muuta epakuranttia
materiaalia, niin ko. kuorma on valokuvattava ja asiasta on valittomasti
ilmoitettava Tilaajalle.

Renkaiden vastaanoton ja laadun tarkistamisen jalkeen renkaat varastoidaan
aumoina. Tyontekija vastaa aumojen rakentamisesta ja niiden asiallisesta
hoidosta. Auman rakenteellinen koko on leveydeltadn noin 10-15 metria ja
korkeudeltaan noin 3 metrid. Aumojen rakenteissa huomioidaan
paloviranomaisen maaraykset ja niiden valiin on jatettava pelastustie.
Varastoinnissa on myds varmistettava, ettd muut mahdollisesti lahella olevat
materiaalit eivat padse sekoittumaan rengasmateriaaliin, eikd

paloturvallisuutta vaaranneta. Varastoitaessa ja kasiteltaessa renkaita on aina
huomioitava vahimmaisvaatimuksena sovellettavien lakien ja asetusten
tyoturvallisuus- ja ymparistomaaraykset ja sovellettava aina voimassa olevia
maarayksia.



Tyontekija kiinnittaa erityistd huomiota terminaalin paloturvallisuuteen ja valvoo
saannollisin tarkastuksin mm. aumojen kokoa ja kuntoa sekéa palokujia. Tyontekija
vastaa terminaalin siisteydesta ja selkeydesta.

3. Toimet paastojen ja kasittelyssa syntyvien jatteiden tarkkailun
jarjestamiseksi ja laadun selvittamiseksi

Paastoja ja jatteita arvioidaan paasaantoisesti aistinvaraisesti (ks. kohta 2.2
tulotarkastus). Aistinvaraisesti arvioidaan roskaantumista, pdlya, hajua ja melua.

Tarvittaessa tehdaan melumittauksia ymparistélupaehtojen mukaisesti.
Tarvittaessa tehdaan hulevesien naytteenottoa ymparistélupaehtojen mukaisesti.

4. Toiminta hairio-, vaara-, ja poikkeuksellisissa tilanteissa
mukaan lukien korjaavat toimet

Hairidtapauksissa toiminta siirretaan tarpeen mukaan Stenan muihin
tuotantoyksikoihin. Hairiosta tiedotetaan omalle henkilostolle ja asiakkaille, ja
pyritddn minimoimaan hairién haittavaikutukset rajoittamalla mahdollisuuksien
mukaan materiaalien vastaanottoa hairion kohteena olevaan tuotantoyksikkoon.

Toimintasuunnitelman laatii tapauskohtaisesti tuotantopaallikkd yhteistydssa
tuotannon esimiehen kanssa.

Tilanteen palattua normaaliksi tiedotetaan asiasta omalle henkilokunnalle ja
tarpeen mukaan asiakkaille.

5. Kasittelyssa syntyvien jatteiden kasittelymenetelmat ja —paikat

Tuotantoyksikon toimittamat "tuotteet” menevat paasaantoisesti paperi- kartonki-
, energia-, muovi-, metalliteollisuudelle. Vaaralliset jatteet ja sekajatteet
toimitetaan asianmukaisen kasittelyluvan omaauville kasittelijoille.



6. Kasittelysta vastuussa olevat henkil6t ja toimet heidan

perehdyttamisekseen

Tuotanto- materiaalikasittelypaallikko: Jan-Erik Hagnas
Tuotannon esimies: Tommi Tikkakoski

Tehtaviin perehdyttaminen tehdaan koulutussuunnitelman ja vuosittaisten
kehityskeskusteluiden kautta.

7. Muut vastaavat seurannan ja tarkkailun jarjestamiseksi
tarpeelliset seikat

HT Recycling Oy:n tuotantoyksikon toiminta edellyttaa ymparistélupaa.
Ymparistéluvan tarkistusneuvottelut tehdaan lupaehtojen mukaisesti.



